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1 UVODNI USTANOVENI

1.1 Ukel

Utelem této piirucky je stanovit postup, jak prokazovat schopnost vyrobce TES VSETIN s.r.o. splnit
pozadavky normy EN ISO 3834-2 jako fidici normy a EN 1090-2+Al EXC3 pro oblast svafovanych
technologickych ocelovych konstrukci a EN 15085 pro oblast kolejovych vozidel, jako ptedpisii
vyrobkovych. Pfedmétem svaieéskych praci je svafovani komponent a dilti pro elektrické stroje, s aplikaci
vyse uvedenych norem. Nové je ve vyrobé kvalifikovany postup tvrdého pajeni, rovnéz pro aplikace
v ramci elektrickych stoji. (stfibrné pajka x Cu materialy).

Rozsah svare¢skych ¢innosti:

Metody svarovani dle EN ISO 4063:

- 135 (tMAG) poloautomatické svarovani plnym dratem v echranné atmosféie aktivniho plynu

- 135 (vVMAG) robotizované svafovani

- 142/141 rucni a mechanizované (orbitalni svarfovani)

- 131 (tMIG)

- 138 (tMAG)

- 111 (E)

-912

- 916

- 918

Zakladni materialy:

- feritické oceli do meze kluzu 355 MPa (napt. S 355 xxx dle EN 10025-2), skupina 1.2 dle ISO TR 15608
- austenitické oceli skupiny 8.1 dle ISO TR 15608 (napf. 1.4541 X6CrNiTi18-10)

- méd’ skupina 31

Interni pedpisy jsou dusevnim vlastnictvim TES VSETIN s.r.0. a jsou uréeny pouze pro vnitini potfebu. Tento interni predpis je platny pouze v elektronické
podobé. Tistény predpis ma charakter nefizené kopie. TES VSETIN s.r.o0., Jiraskova 691, 755 01 VSETIN.
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Vyrobkové kody:
- fada norem DIN/CSN EN 15085 Svatovani kolejovych vozidel a jejich komponent v certifikaéni Grovni
CL1

- EN 1090-2+A1 EXC3 pokud méa vyrobek spliovat pozadavky EN 1090-1+A1, EN 1090-2 +A1l, potom
se zpracovani poptavky a zakazky tidi ptilohou T048-P02.
1.2 Matice ptsobnosti a odpovédnosti

Pokyn je zavazny pro vSechny zaméstnance, jejich ¢innosti maji vliv na proces svafovani.

Pracovni misto/skupina pracovnich mist Provadét/Informace (P/I)

Reditel kvality

MPJ /Manazer produktové jednotky)

Mistii

Svarecsky dozor

Technolog

Inspektor kvality

Inzenyr kvality

Obchodnik

Supply chain feditel

TOV

Konstruktér

U|(TO(—|T|V|P®{U(O|(TO|T|T|O

SQE

Matice odpovédnosti jednotlivych kapitoll EN.ISO 3834-2 v ramci piirucky svarovani
Z — Zodpovida za plnéni
S — Spolupracuje

Kapitola pfiruc¢ky svarovani/ kapitola{dle
EN 3834-2

Reditel kvality
jednotky
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5.1. Pfezkoumani pozadavki

5.2 Prezkoumani tech. podkladi

6. Smluvni subdodivky

7. Svarecsky personil

8. Persondl pro kontrolu a zkouseni

9. Zaftizeni pro vyr. a kontr. ¢innost

10. Svaredské a souvisejici ¢innosti

11. Svaiovaci/piidavné materialy

12. Skladovani zakladnich materiala

13. Tepelné zpracovani po svafovani

14. Kontrola a zkouSeni

15. Neshoda a opati‘eni k ndpravé

16. Kalibrace a validace
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17. Identifikace a zpétna sledovatelnost

Interni pedpisy jsou dusevnim vlastnictvim TES VSETIN s.r.0. a jsou uréeny pouze pro vnitini potfebu. Tento interni predpis Je platny pouze v elektronické
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Zakladem pro stanoveni odpoveédnosti a pravomoci v rdmci svafovani jsou ¢innosti, definované normou
EN ISO 14731 — Dozor svatovani, s rozsifenim o pozadavky norem EN 15085 -2 (ptiloha B) a 1090-2+A1.
Odpovédni pracovnici dozoru svafovani jsou jmenovani Rozhodnutim CEO. Cinnosti jednotlivych
pracovnikii dozoru svafovani jsou dany v Matici odpovédnosti, ktera je soucasti této Piirucky. Ve
spolecnosti je k dispozici staly dozor svafovani v arovni EWT. Jako podpora dozoru svafovani jsou
k dispozici dalsi odpovédni zaméstnanci, s pfimou vazbou na realizaci procesu svafovani (kvalita,
technologie, konstrukce).

1.3 Definice pojmi a zkratek

Svarec¢sky dozor — osoba provadéjici dozor vyrobnich svafovacich operaci a ¢innosti se svafovanim

souvisejicich v kvalifikaéni urovni EWT, EWS dle schématu IWF, rozsah ¢innosti dle EN ISO 14731 a

navazujiciho technického kodu

Prezkoumani pozadavki - Cinnost provadénd za ucCelem posouzeni moznosti naplnéni pozadavka a
konstruk¢énich udaju predlozenych zakaznikem

Pi‘ezkoumani technickych podkladi - Cinnost provadéna za ucelem posouzeni Gplnosti, vhodnosti a

proveditelnosti vyrobni dokumentace z hlediska pozadavkt na svafovani

Technické podklady — soubor dokumentl potfebnych pro realizaci daného vyrobku nebo jeho ¢asti (WPS,
WPQR, technologické postupy, ndvodky, instrukce atd.)

WPQR - kvalifikace postupu svafovani dle pozadavka nermy EN ISO 15614-1, popt. EN ISO 15613
WPAR - kvalifikace postupu svarovani dle pozadavkienormy 1SO EN 15614-1 EN 288-3

BPAR — kvalifikace postupu pdjeni, dle pozadavka"EN(13134

WPS — specifikace postupu svatfovani, na zéklade kvalifikované WPQR

BPS — specifikace postupu pajeni, na zaklad¢ kyalifikované BPAR

1.4 Seznam dokumentu

Skupina dokumentii/Dokument Rizena/Nefizena Poznamka
T048-P01 Matice odpoveédnosti Rizena -
T048-P02 Smérnice EN 1090172 Rizend -
T048-P03 Prezkoumani pozadavki Rizena -
zdkaznika
T048-P04 Povinné idaje na vykrese Rizena -
T048-P0S Pracovni zkousky Rizena -
T048-P06 Postupy svatfovani WPS Rizena -
Dokumenty tykajici se procesu
svafovani dle ptilohy &. T006-P01 Rizena -

2 POPIS CINNOSTI
Cislovani &lankt 5 — odpovida &islovanim kapitoly dle normy EN ISO 3834-2

5.1 Prezkoumani pozadavkii

01 Utelem prezkoumani pozadavkil je posoudit, zda je spoleénost TES VSETIN s.r.o. zpiisobila splnit
smluvni a jiné pozadavky (napf. legislativni, pozadavky technickych norem a ptedpisii apod.) na vyrabéné
svarované konstrukce.

Interni pedpisy jsou dusevnim vlastnictvim TES VSETIN s.r.0. a jsou uréeny pouze pro vnitini potfebu. Tento interni predpis Je platny pouze v elektronické
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Zaznam o prezkoumani pozadavki se provede do formuléfe priloha T048-P03. Za vyplnéni formulaie je
zodpovédny u kooperacni vyroby obchodnik a u vlastni vyroby konstruktér. Formulaf je soucasti
poptavkového listu.

02 Piezkoumava se predevsim:

- ptislus$né predpisy, normy, postupy a jiné specifikace, zdali jsou tyto v plném rozsahu k dispozici vyrobci
- schopnost a opravnénost vyrobce plnit pozadované legislativni pozadavky

- dostatek svarovacich zdroji

- dostatek kvalifikovaného personalu

- schopnost vyrobce zajistit pozadované zkousky NDT / DT

- pozadavek na specifikace postupti svatovani WPS

- kvalifikované postupy svarovani WPQR

5.2 Prezkoumani technickych podkladi

01 Piezkoumani technickych podkladi je zaméfeno na posouzeni, zda vyrobni dokumentace (vlastni nebo
od zékaznika) dostate¢né specifikuje pozadavky na parametry a provedeni vlastnich svard, na materialy, na
postupy svarovani a dalsi pozadavky. Pfezkoumdni technickych podkladi je dolozeno razitkem na vykrese.
Povinné idaje viz ptiloha T048-P04. Na zakladé tohoto zdznamu je mozno.uvolnit technickou dokumentaci
do vyroby.

02 Specifikace pozadavkl obsahuje minimalné:

- pozadovany stupeni jakosti dle EN ISO 5817 - B,C,D

- oznacovani svard na vykresech v souladu s EN ISO 2553

- umisténi a dostupnost svart

- pozadavek na dodate¢nou povrchovou Gpravu svart

- stanoveni specifikace zdkladnich materiala

- stanoveni specifikace piidavnych svarovacichrmateriali

- stanoveni odpovidajici technologie svafovant

- stanoveni odpovidajici kvalifikace svatedi

- stanoveni ptislusné WPS

- stanoveni poZadovaného rozsahu NDI*~DT zkousek, véetné urceni stupné hodnoceni

- tolerance pro svafovani dle normy EN 13920

- ptipadné tepelné zpracovani

- dalsi specifické pozadavky zdkaznika

- 1090, EXC 3

- zajisténi pfipadné subdodavatelské vztahy

03 Pro oblast kolejovych vozidel dle EN 15085 musi byt v technickych podkladech déle stanoveno:
- certifikacni aroven CL (CL1 az 4)

- uplné urceni typl svarovych spoji, znaceni dle ISO EN 2553, véetné stanoveni pozadované velikosti a
dalsich zptesiujicich tidajii pro provedeni a kontrolu (napt. bezvrubé provedeni)

- tfida provedeni svaru CP (CPA, CPB, CPCl1 az CP C3, CPD)

- tfida kontroly svarovych spojit CT (CT1 az 4)

- uplné oznaceni zdkladnich a ptidavnych svarovacich materiali dle platnych norem a DB Kenblattl pro
pfidavny svarovaci materidl)

6 SMLUVNI SUBDODAVKY

01 Vyrobce v ptipadé¢ potteby vyuziva smluvni subdodavky na tyto ¢innosti:
svareCské prace
nedestruktivni / destruktivni zkousky svarovych spoju

Interni pedpisy jsou dusevnim vlastnictvim TES VSETIN s.r.0. a jsou uréeny pouze pro vnitini potfebu. Tento interni predpis Je platny pouze v elektronické
podobé. Tistény predpis ma charakter nefizené kopie. TES VSETIN s.r.o0., Jiraskova 691, 755 01 VSETIN.
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tepelné zpracovani svarovych spojti po svafovani

kontrolni ¢innosti (provadéni prohlidek, revizi svatovacich zdroju a validaci méticich ptistroji)
02 Vyrobce poskytne subdodavateli nezbytné udaje vyplyvajici zpifezkoumani a zabezpeli, ze
subdodavatel dodrzuje stanovené pozadavky na jakost. Smluvni subdodavatel pracuje vzdy v rdmci
odpovédnosti vyrobce. Smluvni dodavatel musi zajistit takové zaznamy a dokumentovani své prace, které
byly stanoveny vyrobcem, s pfihlédnutim ke specifickym pozadavkiim vyrobkovych koda.
03 Schvaleni subdodavatele je podminéno splnénim pozadavk normy EN ISO 3834-2 a vyrobkovych koda
a doloZenim zpusobilosti subdodavatele pro danou oblast (tepelné zpracovani, NDT zkouseni, svafovani,
DT zkousSeni, kalibrace apod.). O schvaleni subdodavatele je veden zaznam v souladu s pokynem T013
Vybér, uvolnéni, hodnoceni a rozvoj dodavateli.
04 Pokud jsou svatovaci prace dle vyrobkovych predpistt EN 15085 zadavany subdodavateli, musi tento
splinovat pozadavky pfislusné vyrobkové normy, vcetné dolozeni certifikdtu pro certifika¢ni uroven
vyzadovanou technickou dokumentaci.

7 SVARECSKY PERSONAL

01 Svaie¢ské prace vykonavaji pouze pracovnici, ktefi maji platnou zkeusku (kvalifikaci) podle CSN EN
ISO 9606, a to samostatn¢ pro tupy a koutovy svarovy spoj v rozsahunpozadovaném konkrétni zakézkou
(metoda svafovani, zakladni a pfidavny svafovaci material, poloha“svatfovani, typ spoje...). Operatofi
(obsluha svatrovaciho zafizeni) spliuji kvalifikaci dle normy EN, SO 14732 pro dané zafizeni a metodu
svafovani.

02 Svarecsky dozor (EWT) vede seznam svarect a operatotil dle vyse uvedeného rozdéleni. Provadi rovnéz
pravidelné prodluzovani platnosti osvédceni (certifikdtu)yv Sesti-mési¢nich intervalech do originalu
(osvédéeni nebo certifikatu) svarece, které je ulozenowu SD. V piipadé nasazeni externich svarecu,
pracovnik dozoru svafovani provede kontrolu platnosti certifikdtu nebo osvédéeni (vZdy originalu). Na
kopii potvrdi platnost podpisem.

03 Dozor svafovani je zajiStén pracoyvniky s‘edpovidajici kvalifikaci. Jejich jmenovani do funkce je
zajisténo Rozhodnutim CEO, vcetné uvédeni jejich pravomoci. Rozd¢leni ¢innosti mezi jednotlivé Cleny
dozoru svarovani je feSeno v Matici odpovédnosti, ktera je soucasti této smérnice — viz kpt. 1.2

8 PERSONAL PRO KONTROLU A ZKOUSENI

01 Vyrobce ma k dispozici kvalifikovany personal pro metody UT (LII), VT (LII), PT (LI, LIl) a MT
(L) v kvalifika¢ni Grovni dle EN 1SO 9712.

02 Vizuélni zkousku podle normy EN ISO 17637 provadi pracovnik, ktery je pro tuto ¢innost zaSkoleny
odpovédnym pracovnikem svaiecského dozoru. Zaskoleni je provedeno dle pozadavkli norem EN ISO
5817 a EN 15085. Ostatni zkousky miiZe provadét pouze pracovnik s odpovidajici kvalifikaci dle EN ISO
9712 s minimalni urovni L II a to bud’ interni, nebo formou subdodavky. O provedené zkousce je vystaven
,,Protokol“ v souladu s technickou dokumentaci.

03 U kazdého pracovnika, provadéjiciho NDT kontrolu je vyzadovéano i odborné pirezkouseni zrakové
zpusobilosti, zdznam je uloZen na personalnim oddéleni (Jaegriiv test).

9 ZARIZENI PRO VYROBNI A KONTROLNI CINNOST

01 Pro odpovidajici jakost provedeni svarovych spoji je spolecnost vybavena nasledujicimi
technologickymi zafizenimi pro ptipravu svarovych ploch a nasledné provedeni svarového spoje.

Jedna se zejména o:

- zdroje svatovaciho proudu pro jednotlivé metody svarovani, svafovaci roboty, zafizeni pro orbitalni
svafovani

Interni pedpisy jsou dusevnim vlastnictvim TES VSETIN s.r.0. a jsou uréeny pouze pro vnitini potfebu. Tento interni predpis Je platny pouze v elektronické
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- zatizeni pro pfipravu svarovych ploch — uhlové brusky, palici zafizeni, soustruhy, frézky

- zafizeni pro piedehiev a dohfev — plynové hotaky na propan-butan

- zatizeni pro méfeni teplot — piredehievu— termoktidy, dotykové teploméry

- upinaci a svafovaci pfipravky

- jetfaby a manipulacni zafizeni

- pece pro suSeni a udrzovani pridavnych svafovacich materialti — obalenych elektrod

- toulce — termopouzdra — pro uchovani pfidavného svafovaciho materialu — elektrod v dobé provadéni
svafovani pfimo na pracovisti

- zatizeni pro Cisténi povrchu — ocelové kartace, brusky s kartaci, tryskaci zatizeni

Piehled vsech zatizeni je k dispozici v provozu Technicka obsluha vyroby, ktery rovnéz zajist'uje udrzbu a
opravy vSech zafizeni v souladu s planem udrzby. Na zafizenich, ktera podléhaji kalibracim a validacim
z pohledu svafovani, jsou tyto ¢innosti vykonavany v souladu s normou EN ISO 17662.

02 Udrzba zafizeni pro svafovani zahrnuje zejména:

- svafovaci zdroje

- ampérmetry a voltmetry na svafovacim zatizeni (jejich ovéfent)

- pratokoméry plynu pro metody 135,131, 138, 141 a 142

- stav kabelll, hadic, spojovacich prvki, zemnicich klesti

- stav pfistroji pro méteni teploty

- manometry a hadice pro svafovani plamenem, fezani kyslikem

Rozsah udrzby obsluhou svarovaciho zdroje je pfedepsan v Provoznim deniku stroje (svarovaciho zatizeni)
nebo v mistnim provoznim ptedpisu. Je stanovena ¢etnost kontrol, zaznamy kontroluje pracovnik TOV.
Smérnice S015 Technicka obsluha vyroby stanovuje ¢innostistidrzby a opravy strojii a zatizeni v ramci celé
spolecnosti. Plan preventivnich prohlidek a revizi je veden vielektronické verzi SW APSO. Zaznamy jsou
Vv denicich stroje a duplicitné v el. form¢ v SW APSQO.

03 Hadice na technické plyny jsou kazdé 3 niésiee.Kontrolovany na tésnost dle CSN 050601 a jsou
jednoznac¢né identifikovany a o kontrole jsouvedeny zdznamy.

10 SVARECSKE A SOUVISEJICI CINNOSTI

01 Vramci planovani  vyroby S _pro jednotlivé  zakazky je zohlednéno  ptedevSim:
- Technologicky postupu vyroby

- Odkaz na pftislusné kvalifikované*WPS

- Pofadi a casova navaznost provedeni svari

- Ptid¢€leni kvalifikovanych svareci

- Rozsah kontroly a zkousek

- Podminky okolniho prostiedi

02 Pro svarec¢ské ¢innosti jsou k dispozici specifikace postupu svarovani (WPS), vypracované odpovédnym
pracovnikem dozoru svafovani. Tyto WPS jsou podloZeny kvalifikaci postupu svatovani (WPQR) dle EN
ISO 15614-1, ptip. EN ISO 15613. Tyto WPS pokryvaji cely rozsah vyroby a jsou samostatné pro tupé a
pro koutové svarové spoje. WPS jsou vydavany bez vztahu ke konkrétni zakazce, jsou k dispozici
v elektronické podobé¢ v terminédlech na dilndch Pro oblast kolejovych vozidel dle EN 15085 musi byt
kvalifikace postupu svafovani WPQR schvalena i podle této normy, Casti 3.

03 Na zakladé pozadavku zakaznika je vypracovan svafovaci plan.

11 SVAROVACI / PRIDAVNE MATERIALY

01 Nékup pridavnych svafovacich materidll je provadén dle smérnice S003 Proces Nakup. Nakupovany
mohou byt pouze svafovaci materidly, odsouhlasené pracovnikem dozoru svarovani. Dokladem o jakosti
svafovaciho materialu je zkuSebni zprava 2.2 dle EN 10204 a dolozeni schvaleni DB (Kennblatt).

Interni pedpisy jsou dusevnim vlastnictvim TES VSETIN s.r.0. a jsou uréeny pouze pro vnitini potfebu. Tento interni predpis Je platny pouze v elektronické
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Pozadavek na jiné dokumenty musi byt uveden v technické dokumentaci. Zkusebni zprava dle EN 10204
je ulozena u pracovnika nédkupu, schvéleni DB pted prvnim nakupem provéii pracovnik dozoru svarovani.
02 Skladovani svafovacich materiala je provadéno v uzavieném skladu. Teplota skladovani je min. 15°C,
maximalni relativni vlhkost 60%. Skladovaci podminky jsou monitorovany a je o nich provadén zdznam
min. 1x denn¢, zdznam je 1x tydné kontrolovan a potvrzen pracovnikem dozoru svafovani. Skladovaci
podminky jsou v souladu s pozadavky, stanovenymi vyrobcem piidavného materialu (ESAB, INE....)
Vyuzivané ptidavné materialy pro metodu MAG jsou doddvany v cca 90% ve velkoobjemovém baleni
MARATHON PAC.

03 O ptfijmu a vydeji svafovacich materialt je veden zdznam. Tavba konkrétniho ptidavného materidlu je
evidovana zdznamem svaiece v technologickém postupu, ktery je archivovan dle seznamu fizenych
dokumentii a zdznam1.

04 Obalené elektrody jsou pied pouzitim piesuseny v pienosné peci podle doporucéeni vyrobee. V piipadé,
7e se na zakazku nespotiebuje celé baleni, jsou elektrody vraceny zpét do skladu. PiesuSeni elektrod je
mozno provést pouze dvakrat, poté musi byt elektrody vyrazeny. Rezim suseni je soucasti idajti, uvedenych
ve WPS pro dany svarovy spoj.

12 SKLADOVANI ZAKLADNICH MATERIALU

01 Zakladni materidly jsou skladovany tak, aby nedochézelo k jejieh heptiznivému ovliviiovani. Po celou
dobu skladovani zachovana jejich identifikace a to iplnym popisentdle materidlové normy nesmazatelnym
zpusobem (popisovacem). Zasady skladovani jsou popsany viPokynu T141 Provoz skladu ¢. 300 a dale
Smérnice S014 Skladovani, manipulace.

02 Nelegované a nizkolegované zakladni materialy jsou skladovany oddélené od vysokolegovanych oceli.
03 Zbytky materialu po déleni se ukladaji na uréené mistostak, aby byla zajisténa identifikace pro piipadné
dal$i pouziti. Po déleni musi byt na zbytky materidlu vyznacen Sipkami smér valcovani.

04 Pro zékladni materidly do jakosti S235JR(je, dokladem o jakosti zkuSebni zprava 2.2 dle EN 10204,
ostatni materidly musi byt doloZeny inspek€nim certifikatem 3.1, konkrétni obsah certifikatu 3.1. se fidi
poZadavkem zékaznika.

13 TEPELNE ZPRACOVANI PRO SVAROVANI

Spolecnost nema technologickéazybaveni pro provadéni tepelného zpracovani, pokud je tepelné zpracovani
vyzadovano, je feSeno subdodavatelsky.

14 KONTROLA A ZKOUSENI

01 V pribéhu vyrobniho procesu jsou provadény zkousky stanovené zékaznikem a uvedené
Vv technologickém postupu. Mimo to je provadéna kontrola pfed svarovanim, v pribéhu svafovani a po
svafovani, v oblasti svafovani dilii kolejovych vozidel s pfihlédnutim k poZzadavkiim normy EN 15085-3 a
4.

02 Pred svafovanim dozor svafovani provétuje tyto ¢innosti:

- Vhodnost pouziti odpovidajicich WPS

- Vybér a urceni svaieci s platnou kvalifikaci

- Identifikace zékladnich a ptidavnych svafovacich materiala

- Ptiprava svarovych spoji, svarovych ploch, sestaveni, upnuti, stehovani

- Pracovni podminky na pracovisti a okolni prostredi

- Splnéni opatieni pro ptipadné vyrobni zkousky

- Zpusob piipadného ptedehievu zakladnich materidlti a méteni teploty

03 V priibéhu svatovani dozor svafovani v odpovidajicich intervalech kontroluje:
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- Zékladni svafovaci parametry (svafovaci proud)

- Cisténi a provedeni jednotlivych vrstev svarového spoje

- Postup svarovani - sled svafovani

- Spravné pouziti a zachdzeni se pfidavnymi svafovacimi materialy

- Kontrola deformaci

04 Po svarovani se provadi kontrola shody s pfedepsanym stupném jakosti dle pfislusné normy.

- inspektor kvality provede vizualni zkousku

- V pfipadé pozadavku zédkaznika nebo vyrobkové normy se provede dalsi NDT zkouska

- kontrolu tvaru, provedeni a rozméru svaience provede inspektor kvality

Kazda kontrolni ¢innost musi byt dokladovana.

05 Pro oblast kolejovych vozidel je kontrola provadéna také podle EN 15085-3, ¢lanek 5 a EN 15085-4
06 Pro dokumentaci provadénych kontrol je provadén zaznam do technologického postupu, piip. se vystavi
protokol v souladu s pokynem T040 Kontrola a zkouseni.

15 NESHODA A OPATRENI K NAPRAVE

01 Rizeni neshodnych vyrobkai je fizeno pokynem T053 Vnitini neshody.

02 V pripadg, ze je provadéna oprava svaril, postupuje se nasledn¢:

- VybrousSeni poSkozeného materialu vcetné defektt

- Uprava tikosové hrany

- Svafteni dle pfedepsané specifikace postupu svafovani WPS

- NDT kontrola - stejna metoda a rozsah 100% délky opraveného svaru a piilehlé oblasti (PT, MT)
- Zaznam o provedené oprave

16 KALIBRACE A VALIDACE

01 Veskera métidla jsou zatazena do evidenge aweZimu periodickych kalibraci a validaci v KMSD a KMSE.
Postup zajisténi pozadovaného stavu mefidel a kalibracni / valida¢ni lhity jsou stanoveny pokynem T033
Metrologie. Kalibrace a validace svareyaeich’zdroji a pomtlcek pro svarovani (pratokoméry, mérky na
kontrolu velikosti svaru) je pfedepsanaftormou EN ISO 17662.

17 IDENTIFIKACE A ZPETNA SLEDOVATELNOST

01 Pravidla pro identifikaci a zpétnou sledovatelnost jsou uvedena ve smérnici S008 Identifikace materialu
a vyrobkl

02 Béhem vyrobniho procesu je ve vztahu ke svafovani zajisténa identifikace a zpétna sledovatelnost
v tomto rozsahu:

- vyrobni / svafovaci plany

- privodni dokumentace k zakazce

- umisténi svarl na konstrukei dle technické dokumentace

- zakladni material v¢etné pfenosu znaceni po déleni

- ptidavné svafovaci materidly

- svarecCi a operatofi

- specifikace postupu svafovani WPS

- NDT zkouSeni

Interni pedpisy jsou dusevnim vlastnictvim TES VSETIN s.r.0. a jsou uréeny pouze pro vnitini potfebu. Tento interni predpis Je platny pouze v elektronické
podobé. Tistény predpis ma charakter nefizené kopie. TES VSETIN s.r.o0., Jiraskova 691, 755 01 VSETIN.



T048 Pk

Vydani ¢. 11

=5 PRIRUCKA SVAROVANI | Utinnost od 6.6.2023

Stranka 9z 9

18 ZAZNAMY O JAKOSTI

01 Zésady tizeni dokumentii a zaznamu ve spolecnosti jsou fizeny dle seznamu fizenych dokumenta a
zaznaml T217 a uchovavany v elektronické podobé¢ na sdileném disku.

02 V oblasti svarovani zaznamy o jakosti obsahuji:

- Pfezkoumani pozadavki a technickych podklada

- Dokumenty kontroly zakladnich a pfidavnych svafovacich materialt

- Specifikace postupi svatfovani (WPS)

- Protokoly o kvalifikaci postupu svarovani (WPQR, popi. BPAR)

- Osvédceni (certifikaty) o zkouSkach svarecii a operatorti

- Osvédcenti (certifikaty) o zkouskach personalu provadéjiciho NDT zkouseni
- Protokoly o provedenych zkouskach

- Zéznamy o provedenych opravéch svarovych spojil

- Zaznam o provedeném tepelném zpracovani

03 Tyto zdznamy jsou uchovéavany po dobu min. 10 let.

19 ZDRAVI, BEZPECNOST A ZIVOTNI PROSTREDI

Ve vztahu K otazkam zdravi, bezpecnosti a ochrany zivotniho prostiedise musi vzit v ivahu vSechna
ptislusna pravidla a predpisy.

20 KONTROLA UCINNOSTI

Kontrolou u¢innosti této Prirucky je povéien Reditél kvality.
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